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/ DOVE NON E' DIVERSAMENTE INDICATO LA RUGOSITA' SI INTENDE:
l SE NON QUOTATE LE TOLLERANZE SI INTENDONO: +-0.1 - ANGOLI +-0.2 - SMUSSI 0.2X45° - RAGGI 0.2
DISEGNATORE Bruni U. | DESCRIZIONE CORPO LAVORATO ART.3014 DA 3/4"
APPROVATO MATERIALE CuZn39Pb3 - Cw 617N | NORMA UNI EN 12165
5o SCALA 1.1 PESC PEZZO 0,118 kg
DATA 17/12/2018 | TRATTAMENTO NICHELATURA
"f":/'i't. )
CODICE GREZZ0 €0300301408 | CODICE ARTICOLO CL300301408
Fabbrica valvole a sfera e raccorderie
IL PRESENTE DISEGNO NON PUO' ESSERE RIPRODOTTO SENZA LA NOSTRA AUTORIZZAZIONE SCRITTA
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